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PagunaanHoe cxoxaeHue 00JbII0M MeTHONW 000JI0UYKH

CxJionHyTas MeAaHast 000JIOUKa: CxeMma CTPOro pagnuaIbHOTO
1 — 30na nedopmanuuy; CXOKJIEHUS 000JI0UKH B
2 — 30Ha pEKpUCTAIIM3ALIUN; LPTHHIP

3 — 30HA IUIABJICHUS


Выступающий
Заметки для презентации
Схема радиального схождения оболочки в цилиндр


Pa3Mmepbl HcC/IeI0BAHHBIX MEIHbIX 000J104€K.
Tommuua ciiosa BB

NolNo Hapyxnpii | Tonmmaa | Tommuaa | Pesynbrar
000J104€K AUaMeTp OOO0JIOUKH, | cros BB, |CXOXACHUS
O0OJIOYKH, | pm e 000J104KH
MM
1 24 2 i OTKOI.
CKoMKajach
2 48 4 2 Otkon. He
CXJIOIIHYJIACh
3 48 4 4 HemHuoro He
CXJIOIIHYJIaCh
4 43 4 4 CxyonHyJ1ach




Perucrpanus cXoxKIaeHUs.
CreneHb M CKOPOCTH AeopManuu



PEHTIeHOBCKUU CHUMOK IPOLECcca CXO0KIACHUS MEIHOU
000J10uKku Ne4, OnpeaesieHue ckopocTu aedopmanumn

IIoBepXHOCTh CXOAAIICHCS O00JOYKH 00pa3yeT ¢
OCEBbIM HANpaBICHUEM YIojd o. 3Has CKOPOCTh
neronanuu (D=7.8 xwm/c), HaxomwM CpPEIHIOIO
CKOPOCTh PaJUaIbHOIO  CXOXKJICHUS u 1o
cooTHomeHuio: U= Dxtga~ 0.5 km/c.

Cpennee BpeMst CXOKICHU cocTaBiseT 30 MKC.

HcTunHas aedopmanus e Ipu paguaibHOM CXOXK/Ie-
HUM 000JIOYKU B LUJMHJP OHNPEACIICTCS M0
coorHomenuto: e = In (d,/d), e dyu d — guamerpsl,
Ha KOTOPBIX PACIIOJIOKEHBI TOUKM Ha 000JI0UYKE U
uunuHape. Ha noBepxnoctu muimmaapa e = 0.5, HO Ha
pacctositHuM 1 MM OT 1ieHTpa e = 3. CKOpPOCTH
nehopMaliy BEIMKa U COCTABIISIET COOTBETCTBEHHO

1.7x10% u 10° 1/c.




MeTtajutorpaguueckoe
HCCJIeTI0BaHME



Cxoxaenue MmaJjon 00010uku Nel 1uamerpom 24 Mm

IlepexoIHON y4acTOK OT
N 25 HEHATrPYy>KEHHOU YaCcTH
T 000JI0YKH K
1.2 HArpy>K€HHOHU pa3pe3aH
Ha 3 KOJbIIA.

MoXHO npocIeAuTh
(hOpMHUPOBAHHUE OTKOJIA U
nedopmaly npu
CXOXKJICHUM.

Ha cienyrouiem cnanje
ot ol e 10 mm IIpeACTaBJICH BU/

pPa3pe30B 110 CTPEIIKaM
1.1,1.2,2.1 u 1.51.




DopMHUpPOBaAHHUE 0TKOJIA U
negopManus Npy CX0XKICHUU
B 000J10uKe Nel

OTKOJI TIPUBEN K PA3JCICHUIO
000JIOUKH Ha JIBa KOJIbIIA.
HapyxHoe xonb1io ci1ado
ne(popMUPOBAIOCH, BHYTPEHHEE —
CKOMKaJIOCh. lloTeps ycTonunBoCTH
IpY pauaIbHOM CXOXKICHUHN
BHYTPEHHETO KOJIblla Ha4ajach C
00pa30BaHUsI BHICTYIIOB.
KonunuecTBo BbicTynOB — 9-11.
Takum 00pa3oM, BHYTpPEHHEE
KOJIBIIO MPH CXOKJACHUU
MCHOBITHIBAET ACPOPMALIAIO U3THOOM.


Выступающий
Заметки для презентации
откол


Cxo:xaenue 000J10uex NeNe2-4
auamMeTrpom 48 Mmm



MakpocTpyKTypa 000/104€eK 1uaMeTpoM 48 MM MocJie CXO0KICHM.
Ilonepeunbie ceyeHusd. /leopmanusa c;KaTuA M CABUTH

Hanamucu Ha o6omoukax Ne3 u Ned

1 - mHapyxHas 30Ha, paauajibHas
nedopmanus
2 — cpenHsst 30HA, TypOyJeHTHas
nedopMarys

3 — BHYTpPEHHSAS 30HA, pajudaibHas

e

pOpManusd, «KIIBCTOK)


Выступающий
Заметки для презентации
№3


OTKO0JIbLHBIC ABJICHHUA B 000J10uKe Ne2

o d :
o2 el L “‘2!’#-\1' .t’\ Eena ——————— |

[Iopbl B HAPYKHOM KOJIBLIE REE CITHIsTHIIC rop. TpenuHbl

s e , . 300_MKM '3, B f; III_E'UMKM
3alieunBaHUE IIOP BO BHYTPEHHEN 3asiedHBaHuUe TPEIUH

qacTH 000JI0UYKHU


Выступающий
Заметки для презентации
Залечивание трещин


Bonpochl 110 MAKPOCTPYKTYpe 000J109€K
No3 u Neo4

CXOXAeHHEe IPOMCXOAUT 3a CUET JedopMaliuu
(BBICOKOCKOPOCTHOM !), IIpH KOTOPOI MaTepras 000JI0UYKH
JBMKETCA 110 PaJINyCy K OCH.

[Touemy B 00osmoukax Ne3 u Ne4 HapyIlleHO CTPOro
paauaibHOE CXOXKICHUE, MOYEeMY 00pa30Bajlach CpeaHss
30Ha?

1) KakoBO IpOUCXOKIECHUE 30HBI TYPOYICHTHOM
(xaoTrueckon) aedopmanuu (CpeaHss 30Ha 2)?

2)KakoBo poUCX0XKACHUE PUTYPHI B BUJIE «IIBETKA» BO
BHYTpeHHEN 30HE 000J104KH Ne4 (30Ha 3)?



Makpo- 1 MUKPOCTPYKTYpPA TPEX 30H 000109Ku Ned

L 1.’.;

-" R L, ‘h~ 3_001\§I.{B4! TN 7..: VR AL ‘flll.‘. A _300 iy
Cpentsis 30Ha (2) BuyTtpenHsis 30Ha (3)

3oHa xaoTu4yeckoil gepopMaii BO3HUKACT U3-32 OTKOJIbHbIX
SIBJICHUU U MX 3aJIeYUBAHUS


Выступающий
Заметки для презентации
Зона хаотической деформации возникает из-за откольных явлений


O00/10uKa Ne3. 0O000uka Ned. MUKPOCTPYK-
Ilorepst yCTOMYMBOCTH TYpbl BO BHYTPEHHEH 30HE

JloxanuzoBaHHas jaehopMalus. MecTo psiom
Ciien cvsiHASI BBICTYIIOB

BricTymbl (BBIOPOCHI) Ha
BHYTPEHHEN MTIOBEPXHOCTH

durypa B Bijie IBETKA B eHTPe 000,104k Ned BO3HUKACT M3-3a MOTEPH
YCTOMYHMBOCTH, 00PAa30BaHMs BbICTYIIOB U UX MOCJIEAYIOLIEr0 CJAUSTHUS


Выступающий
Заметки для презентации
Фигура в виде цветка возникает при слиянии выступов


I'obpupoBaHue HA MOBEPXHOCTH 000J10YEK

TohpupoBaHue HA HAPYKHOU IOBEPXHOCTH
NMPOUCXOTUT M3-32 MOTEPH YCTOMYNBOCTH


Выступающий
Заметки для презентации
гофрирование


Oo0oii0uka Ne4. ITorepst ycTONYUBOCTH |
HA HAPYKHOM MOBEPXHOCTH

T'oprpoBaHUE HOBEPXHOCTH.
12 BBICTYTIOB 1 BMSTHH

W Jloxanmzanuys

aedopmauu
BO3JI¢ BMSITUHBI



Выступающий
Заметки для презентации
1.5 мм


3akiiroueHue
1.BbINOHEHBI DKCIEPUMEHTBI MO CXOXKJACHHUIO IIOJ JIEMCTBUEM B3pbIBA
MEIHBIX UJIMHIPUYECKUX O000JI0YeK auamMerpoM 48 MM M TOJIIUHOU
CTEHKH 4 MM. 3aperucTpHpOBaHbI MOCICAOBATEIbHBIE ATAIbl CXOKICHMUA.
OnpeaeneHbl  CTEIEHb M CKOPOCTh  pajiMajibHOM  jJedopmaliuu.
MaxkcumanbHas pacuéTHas BenuunHa e = 3; ckopocts 104 - 10° 1/c.
2.B 00oJi0ukax 1oj JeMCTBUEM yIapHbIX BOJH BO3HUKAIOT OTKOJIBHBIC MOPbI
u TpeumnHbl. [lopbl W TpelIuHbBI 3aJICYMBAIOTCS IIPU BBICOKOCKOPOCTHOM
nedopmanuu. OOpazoBaHHEe IIOp M HUX 3aJ€YMBAHUE CO3HAKOT 30HY
Xa0TUYECKOM aedopMalyH.
3.BbicokockopocTHast Jedopmanus MeAu MpU CXOXKJIACHUU 000JIOUEK
conpoBokaaeTca HPdexkramMu JoKaIM3aluu Ae@opManiu U MOTEpen
YCTOMYMBOCTH INIAAKOI0 (ppoHTA cXokAcHMs. Ha BHyTpeHHEN MOBEPXHOCTH
CXOAAIICHCS O00OJIOYKHM BO3HUKAKT BBICTYIIBI  (BBIOPOCHI), KOTOpBIC
CJIMBAIOTCS B IPOLIECCE NAJILHEUIIETO CXOXKJICHUA K LeHTpy. Ha HapyxHOMU
IOBEPXHOCTH OOpA3yIOTCS TMEPUOAUYECCKH PACIOJI0KEHHBIE BBICTYIIBI H
BMSITUHBI. DTO NPUBOJIUT K rOPPUPOBAHUIO TOBEPXHOCTH.



bnazooapro 3a enumanue!
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